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Thielenhaus

Maschine bearbeitet spharische

Teile komplett

Kurze Taktzeiten dank einer einzigen Aufspannung
und beste Endqualitaten verspricht Thielenhaus far

die Kombinationslésung Sphero.

Die filr die Bearbeitung von Werkstiicken mit sphari-
schen Konturen ausgelegte flexible und kompakte
Prézisions-Werkzeugmaschine Sphero hat Thielenhaus
Microfinish jetzt zu einer Kombinationsldsung weiter-
entwickelt, die den gesamten Feinstbearbeitungspro-
zess in einer Aufspannung abbildet. Der innovative
Versuchstrager bearbeitet sphérische Werkstiicke mit
hohen Anforderungen an Formgenauigkeit und Ober-
flachengiite bis zum fertigen Teil. Die Werkzeugeinheit
ist vertikal angeordnet und fiir schnelles Umriisten gut
zugdnglich. Durch den integrierten Werkzeugwechsler
mit einer Kapazitét von bis zu zehn Werkzeugen kon-
nen auch komplexere Bearbeitungsprozesse in nur ei-
ner Aufspannung ausgefiihrt werden. Der neue Ver-
suchstrdger basiert auf einer Maschine, die bisher in
der Lohnbearbeitung des Herstellers eingesetzt war.
Sie ist zusatzlich mit der C0,-Schneestrahl-Technologie

Raylase

Ablenkeinheit schafft bis zu 200 rad/s

Quattroclean ausgestattet, die eine umweltfreundli-
che, trockene und riickstandsfreie Reinigung der Werk-
stiicke gestattet. Nach der Reinigung durchlduft das
bearbeitete Teil ein Streulichtmessverfahren, mit dem
zum Beispiel die Form oder der Glanzwert genauestens
bestimmt werden kann. Sollte das Messergebnis noch
nicht zufriedenstellend sein, kann das Teil in der glei-
chen Aufspannung noch einem weiteren Bearbei-
tungsschritt unterzogen werden. Auf der Sphero lassen
sich Werkstiicke mit einem Durchmesser von bis zu
75 mm bearbeiten. Die Maschine ist duerst platzspa-
rend aufgebaut und zeichnet sich durch ein modernes,
kompaktes und ergonomisch gestaltetes Design aus.
Mit dem Maschinenkonzept lassen sich die Oberfla-
chentopografie, die Rundheit der Sphadre, der Kugel-
durchmesser und die Dichtfldchen bearbeiten.
www.thielenhaus.com

Teamtec

FERTIGUNGSTECHNIK

Auf der Sphero lassen sich Werksticke
mit einem Durchmesser von bis zu
75 mm bearbeiten.

Drehzentrum bietet Stangendurchlass von 71 mm

Raylase bietet mit der neuen 2-Achsen-
Ablenkeinheit Superscan IV-15 Wafer ei-
ne ausgereifte Losung fiir anspruchsvolle
industrielle Anwendungen. Diese spezi-
elle Version des Superscan-IV-15 ist mit
ihrer besonders hohen Geschwindigkeit
auf die hohen Performance-Anforderun-
gen bei der Herstellung von Wafern aus-
gelegt, da gerade hier eine mdglichst
hohe Winkelgeschwindigkeit bendtigt
wird. Eine zukunftsweisende Anwen-
dung fiir den Superscan-IV Wafer ist die
Herstellung von Photovoltaik-Wafern im
innovativen PERC-Verfahren, fiir welche
die International Technology Roadmap
for Photovoltaik (ITRPV) einen weltwei-
ten Marktanteil von iiber 45% im Jahr

2025 voraussieht. PERC Wafer bestehen
aus Solarzellen mit passiviertem Emitter
und passivierter Riickseite. Sie sind in der
Lage, Licht iber 1180 nm zu reflektieren,
was zu geringerer Hitzeentwicklung in
der Zelle und deutlich hherer Umwand-
lung in nutzbare Energie fiihrt. Um diese
leistungsfahigen PERC Photovoltaik-Wa-
fer in hoher Qualitét und dabei zeit- und
kosteneffizient herstellen zu konnen, hat
Raylase den Superscan IV-15 speziell fiir
Anwendungen wie diese optimiert. Die
modellbasierende, digitale Regelung
bietet hochste Geschwindigkeiten bis zu
200rad/s. Kundenspezifische Auslegun-
gen sind maglich.

www.raylase.de

Das Drehzentrum Biglia B 620YS fiir die
Stangenbearbeitung mit 6-Zoll-Motor-
spindel und bis 71 mm Stangendurchlass
wird die 5er-Modellbaureihe abldsen. Es
ist mit Y-Achse (=45 mm) und 5-Zoll-Ge-
genspindel ausgestattet. Die Drehlénge
betrdgt 620mm, der maximale Dreh-
durchmesser 350 mm. Eine Besonderheit
ist der neue Werkzeugrevolver mit 15
Stationen. Er enthalt einen semidirekten

Antrieb, das heilSt mit nur einer Anflan-
schung und ohne weitere Umlenkung.
Mit 6000 min™ treibt der wassergekiihlte
Motor mit integrierter Ol-/Luftminimal-
mengenschmierung die Werkzeuge an.
Dazu ist optional ein integriertes Fertig-
teilhandling fiir absolut beschadigungs-
freies  Ausschleusen der Werkstiicke
erhaltlich.

www.teamtec-gmbh.com

Bearbeitungstechnologie
fiir Prazisions-Mikroteile

> Ergonomisch herausragend

> Modularer Aufbau mit einer Standflache unter 1Tm?

> Vollautomatisiert fiir variable Serienfertigung

> Umweltfreundlich, geringer Stromverbrauch

HollstraBe T1, 78333 Stockach,
Tel 07771/87373-200

www.zorn-microsolution.co

Zormmicro®e




