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Fiir Solar-Wafer optimiert

Laser-Ablenkeinheit mit hoher Dynamik. Die Raylase GmbH

aus WeRling bei Manchen nhat die fur die Produktion von Solar-
Wafern optimieris =nkeinheit Superscan |V Solar im
Programm. »Die Solar nologie entwickelt sich seit

Jahren stetig weit

e esonders agilen Photo-
voltaik-Markien wie

die mit innovativen Verfah-
ren wie PERC (Passivaia: ar Contact) hergestellten
Solar-Wafer ber h eise zum Einsatz«, so
Wolfgang Lehmann, Produkt bei Raylase. Im Vergleich
zu herkémmlichen Sola I olche mit dem PERC-Ver-
fahren hergestelite ben des Unternehmens
aktuell um mehr als 20 Prozent effizienter bei der Umwandlung
von Sonnenenergie in Strom. Beim PERC-Produktionsverfahren
wird die hohere Energi wandlungseffizienz durch eine
dielektrische Passivierungsschicht (AlOx, SINx, SiOx) auf der
Ruickseite der Solarzelle ermaglicht, die vor dem Siebdruck von
Aluminium »ge6ffnet« werden muss.

Dieser sogenannie Laser-Contact-Opening-(LCO-)Prozess
ist ein wichtiger Schritt bei der Herstellung von PERC-Zellen.
Dieser Schitsselschritt erzeugt Kontaktdffnungen an der hinteren
Passivierungsschicht durch Laserablation. Der Fokus liegt auf
dem selektiven Entfernen von Passivierungsschichten.

»Typische Verfahren zum Offnen der Riickseite der Zelle sind
der mechanische AnreiR- oder der nasschemische Atzprozess.
Beide Verfahren sind hinsichtlich Geschwindigkeit und Abfall -
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Stichwort: hohe Verschmutzung beim Nasséatzen - nicht prakti-
kabel«, so Wolfgang Lehman weiter. »Daher ist der Laser-
prozess ideal fir das selektive, berlihrungslose Entfernen der
Schicht.«

Hohe Geschwindigkeit, Dynamik und Genauigkeit bei
gleichzeitig hohen Anforderungen flr die industrielle Massen-
fertigung einer modernen Wafer-Herstellung: Das war das Ziel
bei der Entwicklung des »Superscan IV Solar¢, der fur Anwen-
dungen wie den PERC-Prozess optimiert wurde.

Die Loésung erreicht laut Anbieter eine Markiergeschwindig-
keit von Uber 40 m/s bei gleichzeitig hoher Genauigkeit. Zusétz-
lich sorgen speziell designte Spiegel fur eine hohe Dynamik.
Somit werde ein hoher Durchsatz von bis zu 3600 Wafern pro
Stunde bei gleichbleibend hoher Qualitat erreicht.

Raylase GmbH,
82234 Welling, www.raylase.de

Dreifach geringerer Warmeeintrag

Industrietauglischer UV-Femtosekundenlaser. Coherent mit Hauptsitz in Santa Clara (USA) stellt den UV-Femtosekunden-
laser »Monaco UV« vor. Dieser verbindet laut Anbieter industrielle 24/7-Zuverlassigkeit mit hoher Energie und Wiederholrate
sowie einer daraus resultierenden minimalen Warmeeinflusszone (WEZ), die fir das Prazisionsschneiden, Ritzen und Bohren
von Halbleitermaterial mit hohem Durchsatz notwendig ist. Der Hersteller empfiehlt den Laser fir das Schneiden von OLEDs,
Wafern, diinnen Polymerfilmen und -folien, flexiblen Schaltungen und Low-k-Material.

Wahrend UV-Femtosekundenlaser (345 nm) bereits eine geringere WEZ als andere Ultrafast-Laser erzeugen, hat sich ihr
Einsatz in der Industrie aufgrund der unzureichenden Zuverléassigkeit nur langsam durchgesetzt. Der Monaco UV profitiert im
Gegensatz dazu von den strengen »HALT/HASS«Design-, Herstellungs- und Testprotokollen, die auch bei anderen Ultrafast-
und UV-Lasern des Unternehmens Anwendung finden. Er ist, wie der Hersteller erklart, der erste UV-Femtosekundenlaser mit
einem dreifach geringeren Wéarmeeintrag in das Material bei industrieller Zuverlassigkeit.

Die Parameter des Monaco UV wurden so
optimiert (20 uJ/Puls bei 1,25 MHz), dass sie
fur einen GroRteil der Ublicherweise zu be-
arbeitenden Materialien geeignet sind. Damit
kann der Durchsatz bei gleichzeitig geringeren
Kosten im Vergleich zu anderen Lasern opti-
miert werden. Der monolithisch aufgebaute
Monaco UV ist laut Anbieter dartiber hinaus
der zurzeit kompakteste industrielle Femto-
sekundenlaser (LxBxH = 963x358x 175 mm3),
was die Integration flr Systemhersteller erleichtert. Der
Laser nutzt auferdem das gleiche Software-Interface wie die
anderen Laser der Monaco-Familie.
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Coherent,
Santa Clara CA 95054, www.coherent.com






