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SCANNER

Flexible Fokusebene
bei der Laserbearbeitung

3-Achs-Ablenkeinheit zum 3D-Markieren, Struktu-
rieren sowie zur Tiefenbearbeitung. Zum Port-
folio des Unternehmens Raylase aus Welling ge-
horen 3-Achs-Ablenkeinheiten zur Bearbeitung von
groRen Prozessfeldern (»Axialscan«Serie) sowie von
Prozessfeldern auf unterschiedlichen Fokusebenen
(»Focusshifter«Serig) — letztere meist zusammen mit
telezentrischen Linsen, die den Strahl senkrecht in
das Werkstiick eintreten lassen. Der Laserstrahl wird
dabei in eine Lineartranslatoreinheit eingekoppelt,
die mithilfe eines dynamisch beweglichen Linsen-
systems den Strahl moduliert. Daddrch kann die
Fokusebene mittels der nachfolgenden, an die
modulare X/Y-Ablenkeinheit angebauten F-Theta-
Linse je nach Brennweite angehoben beziehungs-
weise abgesenkt werden.

Mit dem >Focusshifter Digital ll« bringt das Unter-
nehmen eine weitere Ausflihrung dieser 3-Achs-
Ablenkeinheiten auf den Markt (Bild). Bei dieser
wurde das Lineartranslatormodul, welches die Fokus-
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ebene anhebt oder absenkt, digitalisiert. Ferner
erméglicht die Ablenkeinheit mithilfe verschiedener
lieferbarer F-Theta-Objektive kleine Spotdurchmesser
mit senkrechtem Strahleintritt sowie mit einer sehr
schnellen, softwaregesteuerten Fokussierung in
Z-Richtung, hohe Ablenkgeschwindigkeiten und eine
Langzeitstabilitat durch geringste Driftwerte bei 20 bit
Positionsauflosung.

Mit ihrer modularen, vorjustierten, kompakten
Bauweise eignet sich die 3-Achs-Ablenkeinheit fur
eine einfache und kostengiinstige Integration.
PWM-Servo-Endstufen reduzieren die Verlustleis-
tung und halten die Warmeentwicklung gering.
Kompatibel ist die Einheit wahlweise mit einer XY2-
100- Schnittstelle (16 bit) und einer SL2-100-Schnitt-
stelle (20bit) mit hoher Kommandosignalauflésung.
Die Ansteuerung erfolgt digital Uber eine Steuer-
karte, beispielsweise eine SP-ICE-3. Je nach Wahl
des digitalen Ablenkkopfs lasst sich eine deutlich
hohere Geschwindigkeit beziehungsweise Dynamik
erzielen. Ferner ist die Einheit fir Aperturen von
15mm und ab 2019 auch von 10 mm erhaltlich.

Der Focusshifter Digitalll empfiehlt sich flr
folgende Anwendungen: Tiefenschneiden, Tiefen-
gravieren oder Erstellen von 3D-Bildern in Glas-
blocken sowie Markieren und Strukturieren auf
unterschiedlichen Hohenlagen der Werksticke. B
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Die 3-Achs-Ablenk-
einheit >Focus-
shifter Digital Il
ermoglicht kleine
Spotdurchmesser
mit einer flexiblen,
softwaregesteuer-
ten Fokussierung
in Z-Richtung



