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LEITZ REFERENCE P |

Ein Koordinatenmessgerat der Reihe
Leitz Reference kombiniert mit der
Messsoftware Quindos 7 prift mit
scannendem Tastkopf Bahnen voll

automatisch und anwenderunabhan-

gig. Kugelbahnen und Verzahnungen

der Gleichlaufgelenke werden mit die-

ser Messlésung schnell und effizient

gescannt und ausgewertet. Aber auch
die Geometrien der Werkzeuge
kdnnen mit der Leitz Reference
einfach gepruft werden.

Um die Messungen so
einfach wie moglich zu gestalten,
stellt Hexagon Manufacturing In-
telligence bei der Programmierung
der Messsoftware umfangreiche Mog-
lichkeiten der Parametrisierung zur Verfi-

gung. Das Prinzip dahinter: Alle Merkmale

Koordinatenmesssystem priift Gleichlaufgelenke und Werkzeuge

der Gleichlaufgelenke, die im Prifplan oder
in der Zeichnung angegeben sind, wie
z.B. Anzahl der Kugelbahnen, horizontales
und vertikales Profil der Bahnen sowie Regel-
geometrien, lassen sich durch Parameter be-
schreiben. Damit wird ein vielféltiges Spek-
trum an Bauteilen abgedeckt, ohne dass hun-
derte von Messprogrammen erstellt werden
mussen. Das vertikale Profil der Kugelbahnen
ist’z.B. in der Regel kreisférmig. Das horizon-
tale Profil der Bahnen ist entweder kreisfor-
mig, gotisch oder elliptisch. Der Anwender
gibt auf der Software-Oberflache nur noch
ein, welche Form im jeweiligen Fall vorliegt.
Der Nutzer kann alle Parameter zur Beschrei-
bung der Messaufgabe auf der Quindos-
Oberflache eingeben und die Software gene-
riert das Messprogramm selbststandig.

www. hexagon.com

Neue Laserablenkeinheit kombiniert hochste Prazision

mit rasantem Tempo

Raylase hat die seit vielen Jahren bewahrte
Laserstrahl-Ablenkeinheit Axialscan-30 wei-
terentwickelt und bietet sie jetzt mit digital
gesteuerter Hochgeschwindigkeits-Z-Achse
an. Diese wird vom neuen, digitalen Linear-
translatormodul LT-Il-15 geregelt. Uber das
SL2-100 Protokoll ist eine 20-Bit-, Uber das
XY2-100 Protokoll eine 16-Bit-Positionsauf-
|6sung realisierbar. Das Rauschverhalten ist
extrem niedrig und garantiert eine hochst-
prézise Positionierung des Laserprozesses.
Das Lineartranslatormodul arbeitet dank
digitaler PWM-Endstufen mit minimalster
Verlustleistung und geringster Warmeent-

wicklung. Das reduziert zum einen deutlich
die Driftwerte. Zum anderen kann auf eine
kostenintensive Wasserkihlung verzichtet
werden, wodurch die Laserablenkeinheit zu
einem attraktiven Preis-Leistungs-Verhaltnis
erhéltlich ist und die Betriebskosten deutlich
sinken. Der Axialscan-30 Digital ist beson-
ders flexibel einsetzbar, da sich Felder von
100 x 100 mm bis hin zu 1.800 x 1.800 mm
bei kleinstem Spotdurchmesser bearbeiten
lassen.

www.raylase.de

58 | inspect 6/2017

Go!SCAN 3D
+ VXmodel

VXmodel-Lésung fiir unter 20K USD
Creaform bietet seine WeiBlicht-3D-Scan-
ner fur professionelle Anwendungen, den
Go!Scan 3D, fur unter 20K USD an. In di=-
sem speziellen Angebot enthalten ist auch
die Scan-to-CAD-Software, VXmodel. M c=r
VXmodel-Software erhalten Nutzer mit jedem
Erfahrungsstand Zugang zu wesentlichen
Funktionen und den erforderlichen Tools, um
von jedem Objekt professionelle 3D-Model-
le herzustellen: scannen, bereinigen, zusam-
menflhren, ausrichten und abschlieBen fur
Reverse Engineering und 3D-Druckprojek-
te. Dieses fur einen begrenzten Zeitraum ver-
fligbare Angebot ist bis 31. Dezember gltig.
Weitere Details gibt es auf der Hersteller-
Seite.

www.ametek.com
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